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FORDONETS EXTERIOR
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MODELL

Klassificering

Fordonsmodell Vaxelladstyp Motor
Serie Modell
02-8FGF15 T/IC 4Y Bensin
1,5 ton-modell
02-8FDF15 T/C 1DZ-llI Diesel
1 ton-serien
02-8FGF18 T/C 4y Bensin
1,75 ton-modell
02-8FDF18 T/C 1DZ-llI Diesel
02-8FGF20 T/C 4Y Bensin
2,0 ton-modell 02-8FDF20 T/C 1DZ-llI Diesel
52-8FDF20 T/IC 3z Diesel
2 ton-serien
02-8FGF25 T/C 4Y Bensin
2,5 ton-modell 02-8FDF25 T/C 1DZ-llI Diesel
52-8FDF25 T/IC 3z Diesel
02-8FGF30 T/IC 4Y Bensin
3 ton-serien 3,0 ton-modell 02-8FDF30 T/C 1DZ-1 Diesel
52-8FDF30 T/IC 3z Diesel
02-8FGKF20 T/IC 4y Bensin
K2 ton-serien K2,0 ton-modell
02-8FDKF20 T/C 1DZ-llI Diesel
02-8FGJF35 T/IC 4Y Bensin
J3,5 ton-serien | J3,5 ton-modell
52-8FDJF35 T/IC 3Z Diesel
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RAMNUMMER

Plats med instansat ramnummer

Stansningsplats

52-8FDF25

Serie Motor | Fordonsmodell Stansningsformat Serie Motor | Fordonsmodell Stansningsformat
02-8FGF15 02-8FGF30
4Y 8FGF18® 10011 4Y 8FGJF35®10011
02-8FGF18 02-8FGJF35
1 ton-serien 3 ton,
02-8FDF15 J3,5 ton- 1DZ-111 02-8FDF30 8FDF30® 10011
1DZ-lll 8FDF18® 10011 serien
02-8FDF18 52-8FDF30
3z 508FDJF35® 10011
02-8FGF20 52-8FDJF35
4Y 8FGF25@®10011
02-8FGF25 4Y 02-8FGKF20 8FGKF20® 10011
K2 ton-
serien
02-8FDF20 1DZ-1ll | 02-8FDKF20 8FDKF20® 10011
2 ton-serien | 1DZ-III 8FDF25® 10011
02-8FDF25
52-8FDF20
3z 508FDF25®10011
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SA HAR ANVANDER DU HANDBOKEN

BESKRIVNINGSMODELLER
1. Atgéarder

(1) Atgérderna beskrivs enligt féljande modeller, A eller B.
Modell A: Beskrivning av varje atgardssteg, inklusive figur.

Modell B: Beskrivning ave n atgdrd med de olika stegen numrerade i en figur, foljd av se parata

beskrivningar av punktmarkerade atgardssteg.

Exempel pa beskrivning enligt modell B

DEMONTERING KONTROLL MONTERING

Atdragningsmoment T = N-m (kgf-cm) [ft-Ibf]

» Alla stegnummer visas inte alltid i figurerna.

* Nar en detali som kraver ett visst
atdragningsmoment inte anges i figuren, anges
beteckningen pa detaljen i figurens ram.

25

T =46,1~ 48,1
(470 ~ 490)
[34,0 ~ 35,5]

Demontering
1 Ta bort kdpan. [Punkt 1]
2  Tabort bussningen. [Punkt 2] 4= Atgéard som beskrivs senare

3  Ta bort kugghjulet.

Punktatgarder
[Punkt 1] Forklaring av atgardssteg, inklusive figur
Demontering: [ 2
Satt ett riktmarke nar pumplocket tas bort.
[Punkt 2]
Kontroll:

Méat bussningens innerdiameter.

Grans: 19,12 mm (0,7528 in)
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Numret Sverst till hdger i varje kom ponentfigur ar

detaljer anges

reservdelskatalog.

(Exempel)

FIG-nummer i resc-zrvdelskataIogen4/r

3201

(1) Beskrivningar av foljande uppgifter har utelamnats i handboken &ven om de ska utféras i den aktuella

(a) Rengdring och tvatt av demonterade delar (vid behov)

2. Sahar laser du komponentfigurer
(1) | komponentfigurerna anvands samma illustrationer

som ifo rdonsmodellens
Beteckningar pa
reservdelskatalogen.
figurnumret i reservdelskatalogen.

3. Uteldmnade beskrivningar
atgarden:
(b) Okulér kontroll (beskrivs delvis)

TERMINOLOGI

Varning!

Viktig information om asidosattanden som kan medfora personskador. laktta informationen som lamnas.

Obs!

Viktig information om asidosattanden som kan medfdora maskinfel eller om atgarder som kraver extra

omsorg.

Standard: Varden som visar tillatet intervall vid kontroll och installning.
Gréans: Tillatet max- eller minvéarde vid kontroll eller installning.

FORKORTNINGAR

Forkortning (kod) Innebord Forkortning (kod) Innebdrd
ASC hastiAguhtggraet;';ring RR Bak
ATT Bilaga
R Fram SAE Klassificering av smorjoljor
J/B Kopplingsbox SAS Aktivt stabiliseringssystem)
ASSY Montage SOL Magnetventil
LH Vanster SST Specialverktyg
LLC Kylvatska (long-life) STD Standard
M/T Manuell vaxellada T= Atdragningsmoment
NMR Hogsta varvtal utan last Momentomvandlare och
OPS Detektering av forare e vaxellada
OPT Tillval OOT Antal kuggar (O O)
o/s Overdimensionerad u/s Underdimensionerad
PS Styrservo W/ Inklusive
R/B Relabox L/ Exklusive
RH Hoger



ANVANDNINGSTIPS

1.

Sakerhet
(1) Stod alltid trucken med trablock eller fasta stéd nar den ar upplyft.

(2) Nar fordonet eller tunga komponenter lyfts ska en eller flera lyftslingor anvandas med tillracklig marginal i
lastférmaga.

(3) Koppla alltid loss batteriet innan elektriska detaljer kontrolleras eller servas.

Lampliga forberedelser

(1) Ha alla mekanik- och matverktyg till hands (kretsprovare, isolationsmatare, oliemanometer osv), inklusive
SST, innan atgarder pabdrjas.

(2) Notera alltid kabelfarger och ledningsstatus innan ledningar kopplas loss.

(3) Hall god ordning vid dversyn av funktionsdetaljer, sammansatta detaljer eller tillhdrande mekanismer for att
undvika sammanblandning.

(4) Anvand rena verktyg och arbeta i en ren miljé nar prec isionsdetaljer som t.ex. regl erventiler demonteras
och kontrolleras.

(5) Folj nedanstaende rutiner vid demontering, kontroll och montering.

(6) Byt ut tatningar, packningar och O-ringar mot nya varje gang sadana demonteras.

(7) Anvand endast Toyota originaldelar.

(8) Anvand angivna skruvar och muttrar. Observera angivna atdragningsmoment vid montering.
(Dra at till momentintervallets medianvarde.)
Om inget atdragningsmoment anges skaskr uvar ochm uttrar dras atienlig het med
standardmomenttabellen.

Feldiagnos

Montera inte omedelbart isar eller byt ut detaljer nar ett fel uppstar. Kontrollera férst om felet kradver demontering
och utbyte av detaljer for att atgardas.

Deponering av restvatskor och annat miljéfarligt avfall

Vatskor som draneras fran fordonet ska samlas upp i en behéllare.

Olja, bransle, kylvatska, oljefilter, batteri och andra skadliga @mnen som kastas eller skrotas utan tillstand kan ha
negativ paverkan pa miljén eller manniskors halsa. Blanda inte olika restvatskor. Deponera dem pa avsedd plats
enligt lokala foreskrifter.

Smorjning av detaljer
Utéver regelbunden smdrjning i enlighet med smorjschemat ska varje glidyta som ar i kontakt med andra ytor
smorjas med universalfett (eller molybdendisulfidfett) nar reparationer utfors (t.ex. pa pedallankar).

6. Domkraftsfasten
Det finns domkraftsfasten framtill och baktill pa trucken.
Anvand alltid domkraftsfastena nar du hissar upp trucken med

©

A domkraft.
( Framtill:
\ For en skruvdomkraft finns ett runt urtag framtill pa sidan av
ramen.
O Fér Hissa upp fran ramens undersida om en garagedomkraft
4 skruvdomkraft anvands.
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Baktill:
For skruv- eller garagedomkraft finnsettru nt urtag pa
motviktens undersida.

7. Kontroll av hydrauloljeniva

Nar du kontrollerar mangden oljainu ti tanken ska locket
endast rora vid behallaren enligt figuren. (Tryck inteinde t i
behallaren.)

HISSA UPP TRUCKEN

Nar trycken ska hissas upp faster du lyftslingor i halen pa stativet
samt pa baksidan av stortbagen.

Nar stortbagen anvands som fastpunkt ska platen pa stortbagen
lyftas av och lyftslingorna fastas enligt figuren.

STARTA TIMMATAREN

Starta timmataren nar du levererar en ny truck till en kund.

Ta bort sakringen (7,5 A) pa position A i r elaboxen och montera
den i position B (HOUR MET).

Motorn ska vara avstangd nar sakringen monteras.
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KRETSPROVARE

Det finns analoga och digitala kretsprovare. De ska endast anvandas till matningar som de ar sarskilt avsedda for.

Analog typ: Den har typen ar lamplig for att observera variationer under drift, men matvardena ska e ndast
anvandas som referens eller for grova uppskattningar.

Digital typ: ~ Ger noggranna matvarden, men det ar svart att observera variationer eller foréandringar.

1. Skillnader i méatresultat mellan digital och analog typ
* Resultatet kan bli olika med analog respektive digital provare.
Anvand alltid provaren enligt dess bruksanvisning.
Var sarskilt uppmarksam pa om polariteten skiljer mellan analog och digital provare enligt nedanstaende

beskrivning.

Framriktning

©

Backriktning

(1) Analog kretsprovare
Exempel pa matresultat
Matintervall: kQ

Analog typ

Framriktning

Kretsen ar sluten

11 kQ

Backriktning

Kretsen ar bruten

(=B ) Q &
Framriktning Backriktning
— —
® 9 ? 9

C J

[e0]
(2) Digital kretsprovare
Exempel pa matresultat
Méatintervall: MQ
Digital typ

Framriktning

Kretsen ar bruten

1

Backriktning

Kretsen ar sluten

2 MQ
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2. Skillnader i matresultat med olika kretsmatare
Kretsprovarens spanning varierar mellan olika typer av provare. 1,5V, 3,0 V och 6,0 V ar vanligt forekommande.

Motstandet i en halvledare, t.ex. en diod, varierar beroende pa provarens driftspanning. Egenskaper for dioder
visas i nedanstaende figur.

Motstandsvardet for en halvledare som mats med tva olika typer av

(MA) 6
f f kretsprovare skiljer sig at om kretsprovarnas spanningskallor ar
o O :
£ | olika.
£ 4 / |
T cemaniumdios / ] | den har handboken redogérs fér matresultat frdn en méatare vars
& 3 7 stromkalla har spanningen 3,0 V.
é 2 KiseldiodI
/
5 1 7
0,1 02 0,304 0506 07 08
Spanningens framriktning (V)

3. Skillnader i matresultat beroende pa instéllt matomrade (analog typ)
Med en analog kretsprovare innebér ett &ndrat matomrade att motstandet i innerkretsen &@ndras. Aven nar

samma diod mats varierar matresultatet beroende pa matomrade.

Anvand alltid det omrade som anges i reparationshandboken vid
matningar.
Motstand Provare
2 Variabelt motstand
E
0
]
Motstand
Omrade: x 10 (SW1)
Motstand \
Omrade: x 1 (Sw2)
Spanningskalla: 1,5V
Réd Svart




STANDARDATDRAGNINGSMOMENT FOR SKRUVAR OCH

MUTTRAR

Standardatdragningsmoment fér skruvar och muttrar anges inte.

Bedom standardatdragningsmomentet enligt nedanstaende.

1. Skruvklassen for sexkantskruv, svetsad bult och pinnskruv med normala lagerytor identifieras i nedanstaende
schema och darefter avlases atdragningsmomentet i lamplig tabell.

2. Skruvklassen for sexk antig flansskruv identifieras
atdragningsmomentet i lamplig tabell.

3. Atdragningsmoment fér muttrar bestdms med hjélp av motsvarande skruv. Anvand metod 1.

METOD FOR ATT IDENTIFIERA SKRUVKLASS OCH ATDRAGNINGSMOMENT

Identifiering via skruvens form

nedanstaende schema och darefter

Form och klass Klass
4=4T
5=5T

/ A\ Skruvhuvudnr 6=6T
N 7=7T
8=8T
© Ingen markering 4T

Sexkantskruv A
a Tva upphajda linjer 5T

0 e
o s Tre upphdjda linjer T
Fyra upphdjda linjer 8T
Svetsad bult 4T
3 Ingen markering 4T
Pinnskruv

% Sparad 6T
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Identifiering via artikelnummer

Art.nr Form
91611-40625 L
. =
Sexkantskruv Langd (mm) RN iameter
Diameter (mm)
Langd
Klass
92132-40614 —
T :‘l‘_l_éngd (mm) O Diameter
Pinnskruv
Diameter (mm) Léngd
Klass
Momenttabell
i igni Moment
Klass Diameter Stigning
mm mm N‘m kgf-cm f-bf
6 1,0 5,4 55 4
8 1,25 13 130 9
4T 10 1,25 25 260 19
12 1,25 47 480 35
14 1,5 75 760 55
16 1,5 113 1150 83
6 1,0 6.5 65 5
8 1,25 16 160 12
5T 10 1,25 32 330 24
12 1,25 59 600 43
14 1,5 91 930 67
16 15 137 1400 101
6 1,0 7.8 80 6
8 1,25 19 190 14
6T 10 1,25 39 400 29
12 1,25 72 730 53
14 1,5 108 1100 80
16 1,5 172 1750 127
6 1,0 1 110 8
8 1,25 25 260 19
7T 10 1,25 52 530 38
12 1,25 95 970 70
14 1,5 147 1500 108
16 1,5 226 2300 166
6 1,0 12 120 9
8 1,25 29 300 22
8T 10 1,25 61 620 45
12 1,25 108 1100 80
14 1,5 172 1750 127
16 1,5 265 2700 195




Identifiering via skruvform (sexkantig flansskruv)

Klass 4,8T 6,8T 8,8T 10,9T 11,9T

Ingen
markering

Sexkantig flansskruv

Ingen
markering

OO

Momenttabell (sexkantig flansskruv)

Diameter Stigning Moment
Klass
mm mm N-m kgf-cm ft-Ibf
6 1,0 5,5 56 4
8 1,25 13 130 9
10 1,25 27 280 20
4,87 12 125 50 510 37
14 1,5 78 800 58
16 1,5 120 1220 88
6 1,0 7,5 80 6
8 1,25 19 190 14
10 1,25 39 400 29
6.81 12 1,25 7 720 52
14 1,5 110 1120 81
16 1,5 170 1730 125
6 1,0 12 120 9
8 1,25 29 300 22
10 1,25 61 620 45
8,81 12 1,25 110 1120 81
14 1,5 175 1780 129
16 1,5 270 2750 199
6 1,0 15,5 160 12
8 1,25 38 390 28
10 1,25 80 820 59
10,97 12 1,25 145 1480 107
14 1,5 230 2350 170
16 1,5 360 3670 266
6 1,0 17,5 180 13
8 1,25 42 430 31
10 1,25 89 910 66
1,97 12 1,25 160 1630 118
14 1,5 260 2650 192
16 1,5 400 4080 295




Gangtatningsmedel

BELAGDA SKRUVAR

(Skruv med gangtatningsmedel pa gangorna)
1. Belagda skruvar far inte anvandas i nagot av féljande fall:
(1) Efter att de demonterats.

(2) Nar en belagd skruv justeras (lossas eller dras at) vid
tathetskontroller osv.

Obs!

Vid momentkontroll ska det lagre gransvardet for
atdragningsmomentet anvandas. Om skruven slapper ska den
dras at pa nytt enligt nedanstdende steg.

2. Metod for ateranvandning av belagd skruv

(1) Tvatta skruven och de t gangade halet. (Det gangade
halet maste tvattas aven om skruven byts ut.)

(2) Torka de tvattade delarna helt torra med hjalp av tryckluft.

(3) Applicera angivet gangtatningsmedel pa de n gangade
delen av skruven.

ATDRAGNINGSMOMENT FOR HOGTRYCKSKOPPLINGAR

1.

Nar en hogtrycksslang ska anslutas ska slangkopplingen och matchande kontaktytor maste smuts och andra
frammande partiklar forst torkas bort med en ren trasa. Kontrollera ocksa att det inte férkommer férdjupningar
eller andra skador pa kontaktytorna fére montering.

2. Nar hogtrycksslangar ansluts ska slangkopplingen hallas i ratt riktning mot nippelanslutningen medan den dras at.
3. Maximala atdragningsmomentet far inte 6verstiga dubbla standardatdragningsmomentet.
Nominell skruv- Standardatdragningsmoment N-m (kgf-cm) [ft-Ibf] Slangens inner-
diameter Standard Atdragningsmoment diameter mm (in)

7/16 — 20UNF 25 (250) [18,1] 24 ~ 26 (240 ~ 270) [17,4 ~ 19,5] 6 (0,24)

9/16 — 18UNF 34 (350) [25,3] 32 ~ 36 (330 ~ 370) [29,3 ~ 26,8] 9 (0,35)

3/4 — 16UNF 59 (600) [43,4] 56 ~ 62 (570 ~ 630) [41,2 ~ 45,6] 12 (0,47)

7/8 — 14UNF 59 (600) [43,4] 56 ~ 62 (570 ~ 630) [41,2 ~ 45,6] 12 (0,47)

7/8 — 14UNF 78 (800) [57,9] 74 ~ 82 (740 ~ 840) [53,5 ~ 60,8] 15 (0,59)
1-1/16 — 12UNF 118 (1200) [86,8] 112 ~ 123 (1140 ~ 1250) [82,5 ~ 90,4] 19 (0,75)
1-5/16 — 12UNF 137 (1400) [101,3] 130 ~ 144 (1330 ~ 1470) [96,2 ~ 106,4] 25 (0,98)

PF1/4 25 (250) [18,1] 24 ~ 26 (240 ~ 270) [17,4 ~ 19,5] 6 (0,24)
PF3/8 34 (350) [25,3] 32 ~ 36 (330 ~ 370) [23,9 ~ 26,8] 9 (0,35)
PF1/2 59 (600) [43,4] 56 ~ 62 (570 ~ 630) [41,2 ~ 45,6] 12 (0,47)
PF3/4 118 (1200) [86,8] 112 ~ 123 (1140 ~ 1250) [82,5 ~ 90,4] 19 (0,75)

PF1 137 (1400) [101,3] 130 ~ 144 (1330 ~ 1470) [96,2 ~ 106,4] 25 (0,98)




LISTA OVER LYFTSLINGORNAS UPPHANGNINGSVINKEL

Lyftvinkel Spanning Kompression | Upphangningsmetod Lyftvinkel Spanning Kompression Uppfr:qaerlgglngs
0° 1,00 x 0 x 90° 1,41 x 1,00 x
90°
B AN
N
S—l r\?‘ A
2
A 30°
30° 1,04 x 0,27 x 120° 2,00 x 1,73 x
b o
3 & 120
~] L=
° 1,16 x 0,58 x
60 60°
Co:)é -
~N
™

SAKRA LYFT FOR OLIKA UPPHANGNINGSVINKLAR

Enhet: N (tf)[Ibf]

Upphéngning
Lyftslinga Brott- meq en Upphangning med tva lyftslingor Upphangning med fyra lyftslingor
diameter last lyftslinga
0° 0° 30° 60° 90° 0° 30° 60° 90°
6 mm 21380 3040 6080 5880 5200 4310 12160 11770 10400 8630
(0,24 in) (2,18) (0,31) (0,62) (0,6) (0,53) (0,44) (1,24) (1,2) (1,06) (0,88)
’ [4807] [683,6] [1367] [1323] [1169] [970] [2734] [2646] [2337] [1940]
8 mm 31480 4410 8830 8530 7650 6280 17650 17060 15300 12550
(0,32 in) (3,21) (0,45) (0,9) (0,87) (0,78) (0,64) (1,8) (1,74) (1,56) (1,28)
’ [7078] [992,3] [1985] [1918] [1720] [1411] [3969] [3937] [3440] [2322]
10 mm 49230 6960 14020 13440 11770 9810 27460 26480 23540 19610
(0,4 in) (5,02) (0,71) (1,43) (1,37) (1,2) (1,0) (2,8) (2,7) (2,4) (2,0)
’ [11,69] [1565,6] [3153] [3021] [2646] [2205] [6174] [5954] [5292] [4410]
125 mm 76880 10980 21570 21280 18630 14710 43150 41190 37270 29420
(O’ 5in) (7,84) (1,12) (2,2) (2,1) (1,9) (1,5) (4,4) (4,2) (3,8) (3,0)
’ [17387] [2469,5] [4851] [4631] [4190] [3308] [9702] [9261] [8379] [6615]
14 mm 96400 13730 27460 26480 23540 18630 54920 52960 47070 37270
(0,56 in) (9,83) (1,4) (2,8) (2,7) (2,4) (1,9) (5,6) (5,4) (4,8) (3,8)
’ [21675] [3087] [6174] [5954] [5292] [4190] [12348] | [11907] | [10584] [8379]
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KOMPONENTVIKT

Komponent Vikt kg (Ib)
4Y 135 (298)
Motor 1DZ-lI 163 (359)
3z 212 (467)
o T/C (1 hastighet) 62 (137)
Transmission
T/C (2 stator T/C) 130 (287)

Motvikt

1,5 ton-modell

Ca 770 (1698)

1,75 ton-modell

Ca 900 (1985)

2,0 ton-modell Ca 1165 (2569)
2,5 ton-modell Ca 1520 (3352)
3,0 ton-modell Ca 1915 (4223)

K2,0 ton-modell

Ca 1260 (2778)

J3,5 ton-modell

Ca 2215 (4890)

(inklusive lyftcylinder, max. lyfthdjd:
3000 mm (118 in))

1 ton-serien Ca 330 (728)
V-stativmontage exklusive laststéd och gaffel 2 ton-serien Ca 470 (1036)
3 ton-serien Ca 520 (1147)

K2 ton-serien

Ca 430 (948)

J3,5 ton-serien

Ca 610 (1345)
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REKOMMENDERADE SMORJMEDEL KVANTITET OCH TYPER

Beskrivning Applicering Kvantitet ¢ Klassificering Typ
AP Motorolja
Bensin 4y 4,0 (1,06) SAE30
SH, SJ, SL, SM SAE10W-30
Motor . .
1DZ-llI 7,9 (2,09) AP Dieselmotorolja
Diesel SAE30
3z 9.0 (2,38) CE, CF, CF-4 SAE10W-30
o T/C (1 hastighet) 6,0 (1,58)
Transmission ATF GM Dexrone Il
T/C (2 stator T/C) 10,0 (2,64)
1 ton-serien 5,8 (1,53)
2 ton-serien 6,1 (1,61), 6,4 (1,69)* L
Differential - API Hypoidolja
K2 ton-serien 5,8 (1 ,53) GL-4 SAE85W-90
3 ton-serien, .
J3,5 ton-serien 82(2,16). 8.4 (2.22)
1 ton-serien 30 (7,9)
Hydraulolja 2 ton-serien 33 (8,7) SO
(V-stativ, max.. lyfthdjd 3000 | K2 ton-serien 33(8,7) VG32 Hydraulolja
mm (118 in)) -
3 ton-serien, 34 (9,0)
J3,5 ton-serien ’
1 ton-serien 45 (11,9)
Bransletank K2 ton-serien 55 (14,5)
2-3-ton-serien
J3,5 ton-serien 60 (15.8)
Tillracklig kvantitet
Bromsledning Alla modeller Behallare —_— SAI‘DEO‘#_13703
0,2 (0,05)
Bromskylolja* 2-3-J3,5 ton-serien 8,0 (2,11) e Shell DONAX TD
- . * Universalfett
Karossdelar Alla modeller Tillrcklig kvantitet e - Molybdendisulfidfett
* LLC 30-50%
blandning
(for vinter eller
Kylvatska . i aretrunt)
(exklusive behallare) Bifogad tabell 1 Kylvatskevolym LLC  Kylvatska med
rostskyddsmedel
(fér var, sommar och
host)
. . 0,47 (0,124)
Kylvatska (behallare) Alla modeller (helt fylid) 0 0

*: Endast vatbromsmodeller

Obs!
Kontrollera hydrauloljans slutniva med nivamatare eftersom oljevolymen varierar beroende pa aktuellt
lyftstativ.
Bifogad tabell 1 Kylvatskevolym Enhet: 7 (US gal)
Motor 1 ton-serien K2 ton-serien 2-3-ton-serien J3,5 ton-serien
4Y 8,13 (2,15) 8,13 (2,15) 9,28 (2,45) 9,28 (2,45)
1DZ-Il 6,77 (1,79) 6,77 (1,79) 7,91 (2,09)
3z 8,83 (2,33) 8,83 (2,33)
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For de kvaliteter som anges nedan ska oljan bytas var 500:e timme.
Gasdriven truck: APl SL, SM och battre
Dieseltruck: AP CF-4 och battre

I Kontroll var 8:e tim (dagligen)

Il Kontroll var 40:e tim (varje vecka)

Il Kontroll var 250:e tim (var 6:e vecka)
IV Kontroll var 1000:e tim (varje halvar)
V  Kontroll var 2000:e tim (arligen)

Bakaxelbalkens frontpinne
Bakaxelbalkens bakre pinne
Tiltstyrningens lasmekanism
Stativbussning

Tiltcylinderns frontpinne
Kardanaxel
Krangningssparrcylinder, nedre stift
Dragstangsande
Bakaxelcylinderns fastpinne
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Differential
Framhjulslager
Tank for bromskylolja
Momentvaxellada
Bakhjulslager
Styrledens spindelbult

Olja till automatvéaxellada
Shell DONAX TD
Molybdendisulfidfett
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Fér de kvaliteter som anges nedan ska oljan bytas var 500:e timme.
Gasdriven truck: APl SL, SM och battre
Dieseltruck: APl CF-4 och battre

I Kontroll var 8:e tim (dagligen)

Il Kontroll var 40:e tim (varje vecka)

Il Kontroll var 250:e tim (var 6:e vecka)
IV Kontroll var 1000:e tim (varje halvar)
V  Kontroll var 2000:e tim (arligen)

Bakaxelbalkens frontpinne
Bakaxelbalkens bakre pinne
Tiltstyrningens lasmekanism
Stativbussning

Tiltcylinderns frontpinne
Kardanaxel
Krangningssparrcylinder, nedre stift
Dragstangsande
Bakaxelcylinderns fastpinne




Thanks for your reading.

Please click here to download complete manual
instantly.

And can also choose other manuals.

Feel free --->write to me with any questions.
Our service email:

manuals007@hotmail.com
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